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《粮油机械 油茶籽剥壳机》

行业标准编制说明

一、工作简况

油茶籽剥壳机是油茶籽油加工预处理工序的重要设备之

一，本标准是首次制定，目前该设备的生产制造主要执行企

业标准，设备与工艺的配套性和适用性能较差。为了规范该

设备的设计和制造，推广该设备的生产应用，适应我国油茶

籽油加工行业快速发展需要，给油茶籽油加工厂预处理工序

推荐使用规范的油茶籽剥壳机提供便利，有必要制定油茶籽

剥壳机的规范性标准。

根据国家粮食局行业标准制修订计划，《国家粮食局办

公室关于下达2017年第二批粮油行业标准制修订计划的通

知》（国粮办发〔2017〕177号）附件1《2017年第二批粮油

行业标准制修订计划》中（序号：73-SC4-9）的要求，由西

安中粮工程研究设计院有限公司牵头制定《粮油机械 油茶

籽剥壳机》行业标准。在标准的制定过程中，牵头单位广泛

收集相关资料，积极联系国内主要生产油茶籽剥壳机的生产

和使用企业，对设备关键技术要求、设备的使用情况和工艺

性能等问题，进行了针对性的调查和探讨，得到了众多企业

的支持。标准在起草制定主要工艺参数时，在进行相关技术

指标验证的同时，参考不同厂家制定的企业标准，按经济、

通用、实用性的原则制定本标准。
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2017年9月，西安中粮工程研究设计院有限公司就安排了

《粮油机械 油茶籽剥壳机》标准起草。《粮油机械 油茶

籽剥壳机》标准草稿于2018年4月起草完毕。2018年5月～7

月组织人员内审初稿，根据内审初稿意见，进一步完善了标

准初稿，根据调研和检测分析综合情况形成标准征求意见初

稿，2018年8月～9月又征询了有关设备生产企业、设备应用

企业、本领域专家的意见。在征询建议和意见的基础上，标

准起草组对提出的5项意见进行了修改和完善，形成《粮油机

械 油茶籽剥壳机》征求意见稿。2018年10月，将征求意见

稿发给国家粮标委粮油机械分委员会，并通过粮油机械分委

员会发往相关单位征求意见，根据返回的建议，我们对标准

进行了进一步修改，形成最终版的征求意见稿。

二、标准的编制原则和主要内容

（一）编制原则

标准在制定过程中贯彻的指导思想是：根据目前油茶籽

加工业预处理生产线的规模情况，以及国内油脂设备制造企

业制造水平，保证油茶籽加工预处理设备经济、安全、可靠

运行的基础上进行标准的。对主要技术性能参数进行验证，

确保参数指标科学合理，指标的制定重点突出产品的实用性、

可靠性、安全性，保证产品的性能能够满足预处理设备的工

艺要求。

本标准是按照 GB/T1.1－2009《标准化工作导则 第一

部分：标准的结构和编写》的要求进行编写。

（二）标准的主要内容
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1.适用范围

本标准适用于植物油脂厂预处理工序采用螺旋推进、挤

压、研磨以及风筛复合分离原理的油茶籽剥壳机。

本标准规定了油茶籽剥壳机的术语和定义、工作原理、

基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和储存要求。

2.基本参数

本标准给出了油茶籽剥壳机的基本参数，这些参数是综

合设备制造企业和使用单位的意见而确定的。

附录 A为规范性附录；附录 B为资料性附录。

3.标准的技术要求

本标准主要对油茶籽剥壳机的一般技术要求、机械性能、

工艺性能和安全要求做出了规定和限制。

3.1一般技术要求

符合本标准，按批准的技术文件制造。外购件、外协件、

板件、铸件、装配、涂装、外观符合相应的规范和要求。

油茶籽脱壳的适宜含水率为 8%～10%。脱壳油茶籽原料

水分应控制在 8%～10%才能保证油茶籽脱壳的顺利进行。

3.2机械性能

对整机运转、噪声、辊筒部件的动平衡品质级别、轴承

温升作了相应的规定。

3.3工艺性能

3.3.1脱壳率≥90%的确定依据

脱壳率是油茶籽剥壳机的主要工艺指标。向油茶籽剥壳
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机生产企业、应用企业、专家征询意见。一般油茶籽脱壳率

在 90%～98.5%，本标准确定脱壳率≥90%，原因在于后续榨

油工序要求茶籽仁中含壳量在 5%～15%，才能保证螺旋榨油

机正常工作，不滑膛，没有必要把脱壳率定的太高。

3.3.2壳中含仁率≤2.0%的确定依据

壳中含仁率是油茶籽剥壳机的主要工艺指标。标准起草

组向油茶籽剥壳机企业、应用企业、专家征询意见。一般壳

仁分离后，壳中含仁率小于 2%，本标准确定壳中含仁率≤

2.0%。考虑油茶籽价值高，尽量减少仁的损失。

3.3.3仁中含壳率

仁中含壳率是油茶籽剥壳机的主要工艺指标。标准起草

组向油茶籽剥壳机生产企业、应用企业、专家征询意见。仁

壳分离后，油茶籽剥壳机可以将仁中含壳率控制在 5%以下，

但仁中含壳率并不是越低越好。仁中含壳率太低，即使是双

螺旋榨油机，也会造成榨料在榨膛内滑膛，使得压榨难以进

行。本标准没有给定仁中含壳率。只要满足后续榨油工艺，

不会在榨油时产生滑膛现象，保证双螺旋榨油机正常工作，

保证油茶籽压榨有较高的出油率，这个仁中含壳率是根据榨

油工艺效果确定的。

3.3.4安全要求

对用电部件接地、安全警示、运转部件加防护罩等作了

规定。

4.本标准的试验方法

对第 6章需要检测项，在第 7章作了规定。
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5.本标准的检验规则

本标准主要对设备的检验分类、出厂检验和型式检验方

面的内容进行了规定。

6.其它

a）本标准对产品的标志、运输、储存方面的内容进行了

规定。

b）标准在广泛征求意见后，标准编写组按照有关征求意

见单位提出的意见对本标准中的相关内容进行了修改和调

整。

（三）技术经济论证结论，预期的经济效益

油茶籽剥壳机是当前我国油脂工业中用于油茶籽剥壳和

仁壳分离的重要设备之一，本标准的制定可以规范该设备的

生产制造，统一规范和标准，为我国油脂工业的快速发展提

供重要的技术支撑，因此本标准的制定对提升油脂行业设备

制造水平，提升行业竞争力具有重大意义和作用。

三、主要试验（或验证）情况

无。

四、与国际、国外对比情况

本标准起草过程中，尽可能与国家标准接轨。国外没有

油茶籽剥壳机和相关标准。

五、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系

本标准为首次制定。本标准内容不违反现行法律、法规。

在标准的制定过程中，试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和储存等规定引用了现行国家标准、行业标准的相关规
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定，确保了本标准的实用性和可行性。标准在制定过程中各

主要技术参数规定了油茶籽剥壳机的基本性能，可确保设备

制造的质量水平。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准性质的建议说明

用于油茶籽剥壳和仁壳分离的油茶籽剥壳机是我国油茶

籽制油企业主要设备之一，本标准的制定符合当前我国油脂

工业的迫切需要，鉴于当前我国各生产使用单位所生产使用

的油茶籽剥壳机在部分技术参数上还存在一定的差异，完全

统一还需要一个过程和时间，建议将本标准编制为推荐性行

业标准。

八、贯彻标准的要求和措施建议

无。

九、废止现行有关标准的建议

无。

十、其他应予说明的事项

无。
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