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	3　术语和定义
	油料干燥  oilseed drying
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	4　工作原理
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	5.1　产品型号表示方法
	5.2　基本参数
	包括规格型号、工作压力、加热面积、处理量、功率等，出厂时应在使用说明书等技术文件中应明确标明，见附录

	6　技术要求
	6.1　一般要求
	6.1.1　产品应符合本标准并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
	6.1.2　材料和焊接按NB/T 47003.1 的规定执行。
	6.1.3　配套外购件应有制造商提供的产品合格证或质量等级证明。
	6.1.4　所有零部件需经过检验合格后才能使用。
	6.1.5　板件、板型钢构件按照GB/T 24857执行。
	6.1.6　铸件按GB/T 24856执行。
	6.1.7　装配按GB/T 24855执行。
	6.1.8　产品涂装按GB/T 25218执行。
	6.1.9　外观要求：加热床板如采用拼接，最小宽度应大于300 mm，拼接焊缝采用全熔透焊缝，拼接后焊缝应磨平，
	6.1.10　出厂前应采用非易燃材料敷设保温层。按照GB/T 4272规定，保温层厚度按表面温度计算，外表面温度不

	6.2　机械性能
	6.2.1　整机运转应正常、平稳，不应有异常声响和振动。
	6.2.2　空载运转1 h后轴承温升不超过35 ℃，最高不超过75 ℃。
	6.2.3　在正常工作条件下，噪声的声压级应小于75 dB（A）。
	6.2.4　零部件装配应准确可靠，紧固件连接牢固。各运动件应运转自如，无异常轴向窜动或卡滞现象。
	6.2.5　操纵、调节等装置及承压部分安全附件应灵敏、可靠。
	6.2.6　物料接触的关键传动部位使用食品级润滑油。
	6.2.7　设备各密封部位应密封良好，负载运转时应无漏料、漏油现象。

	6.3　工艺性能要求
	工艺性能应满足植物油料干燥的要求，产品的水分和温度满足下道工序的工艺要求。

	6.4　安全要求
	6.4.1　制造完毕后，经外观检验合格，应对加热平板进行水压试验，试验压力0.6 MPa。
	6.4.2　平板干燥机上所用仪表必须反应灵活，显示准确，应由计量部门校验合格，压力表的精度不得低于1.5级，表盘
	6.4.3　安全警示标志按GBZ 158的执行。
	6.4.4　电气设备安全应符合GB 5226.1的规定。配套电机应检查其电气安全性能，用500 兆欧表测量，转子
	6.4.5　对操作及相关人员可能触及到的外露旋转、传动部件、高温（温度超过80 ℃）表面，应设置安全防护装置，保
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	7.1.2　试验用仪器、仪表和量具应按有关规定校验合格，并在有效期内。
	7.1.3　试验样机和电机均应具有质量检验合格证、使用说明书等技术资料。
	7.1.4　试验电压为380 V，偏差不大于±10%。
	7.1.5　在同一次试验过程中的机器操作和检测，均应由固定的熟练操作人员进行。
	7.1.6　空运转试验时间应不小于60 min。

	7.2　机械性能试验
	7.2.1　噪声测定：按照GB/T 3768的规定进行。
	7.2.2　轴承温升检测：在正常运转60 min后，用测温计测定轴承外壳温度，计算与试验场所环境温度之差。
	7.2.3　水压试验：按GB 150.4的规定执行。

	7.3　工艺性能试验
	7.3.1　油料温度检测：按照JB/T 9014.6规定执行。
	7.3.2　油料水分检测：按照GB 5009.3和GB 5497规定执行，水分小于13%时，采用GB 5009.


	8　检验规则
	8.1　检验分类
	分为出厂检验和型式检验两类。
	8.2　出厂检验
	8.2.1　每台产品出厂应进行检验，检验合格后方可出厂。
	8.2.2　出厂检验项目为6.1、6.2、6.4。

	8.3　型式检验
	8.3.1　型式检验按第6章执行，有下列情况之一的应进行型式检验。
	8.3.2　型式检验采取随机抽样，抽样数为5%，但不少于两台。
	8.3.3　型式检验判定规则


	9　标识、包装、运输和储存
	9.1　标志
	9.1.1　在明显位置固定产品标牌，标牌内容按GB/T 13306执行。
	9.1.2　外包装的包装储运图示标志按GB/T 191执行。

	9.2　包装
	9.2.1　产品包装按GB/T 24854执行。
	9.2.2　平板干燥机采用祼装，附件采用箱装。
	9.2.3　随机文件应用塑料袋装好，固定在箱内。
	9.2.4　随机文件和备件包括：

	9.3　运输
	9.3.1　运输方式可按供需双方商定或商业惯例办理。
	9.3.2　裸装产品在运输途中应遮盖。
	9.3.3　运输过程中的吊卸、装载应按照设备外部的标志进行。

	9.4　储存
	9.4.1　在室内存放时，通风应良好并防潮。
	9.4.2　露天存放时,应垫平放好，注意防潮、防雨雪、防晒、防风。
	9.4.3　所有管口法兰应涂防锈油脂，并用盲板封闭。
	附录A



	产品型号表示方法
	A.2  示例
	YHGP100 ：表示加热面积为100 m2的平板干燥机。附录B  平板干燥机规格
	（资料性附录）
	平板干燥机的规格参数按表B2规定。


