
书书书

!"#!"!#!#

$$#

备案号!

%"!&'

!

$#&$

中华人民共和国粮食行业标准

%#

"

&%"#!

!

$#&$

粮油检验仪器

自动滴定分析仪技术条件与试验方法

&'()*+(),-.'+)/0

1

,2*+2+3/*4(

!

&'56+*524,'

7

-*,'.'+)(2+3)'().')6/30/,2-)/.2)*5)*),2)*/+2+24

8

9',

$#&$:&#:$'

发布
$#&$:&$:#&

实施

国 家 粮 食 局 发 布



书书书

前
!!

言

!!

本标准按照
!"

!

#$%$

"

&''(

给出的规则起草#

本标准由国家粮食局标准质量中心提出并归口#

本标准起草单位$中国储备粮管理总公司成都粮食储藏科学研究所#

本标准主要起草人$石恒%毛根武%岳寰%张华昌%董德良%郭道林%丁建武%何学超#

!

!"

!

#!"#$

"

%#&%



引
!!

言

!!

自动滴定分析仪可用于测定粮油及其制品中脂肪酸值%酸值和酸度%过氧化值#

本标准用于测试评价自动滴定分析仪的准确性%精密度%台间差%稳定性%安全性等基本性能#
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粮油检验仪器

自动滴定分析仪技术条件与试验方法

&

!

范围

本标准规定了自动滴定分析仪的技术要求%试验方法%检验规则%产品标牌%产品合格证%使用说明

书%包装%运输和贮存#

本标准适用于采用图像分析技术或其他传感器技术&以粮油及其制品中脂肪酸值%酸值和酸度%过

氧化值作为测定对象的自动滴定分析仪'以下简称滴定仪(#

%

!

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的#凡是注日期的引用文件&仅注日期的版本适用于本文

件#凡是不注日期的引用文件&其最新版本'包括所有的修改单(适用于本文件#

!"

!

#$($

!

包装储运图示标志

!"

!

#)*+,

!

声学
!

声压法测定噪声源声功率级
!

反射面上方采用包络测量表面的简易法

!"-*'+%$

"

&''.

!

家用和类似用途电器的安全
!

第
$

部分$通用要求

!"-*()%$

"

&''*

!

测量%控制和实验室用电气设备的安全要求
!

第
$

部分$通用要求

!".&&+%$

"

&'',

!

机械电气安全
!

机械电气设备
!

第
$

部分$通用技术条件

!"

!

#$-*$-

!

微小型计算机系统设备用开关电源通用规范

!"

!

#&-,.-

!

粮油机械
!

产品包装通用技术条件

!"

!

#&.&$,

"

&'$'

!

粮油机械
!

产品涂装通用技术条件

/"

!

#()&(

"

$(((

!

仪器仪表运输%运输贮存基本环境条件及试验方法

01

!

#).'$%&

!

粮油加工机械通用技术条件
!

机械加工技术要求

!

!

工作原理

采用图像分析技术或其他传感器技术&实时监测样品液颜色变化&并转换成数字信号传送给自动控

制电路&滴定泵实现自动滴定&并完成自动滴定终点判定和计算#

'

!

技术要求

'%&

!

一般要求

滴定仪应符合本标准的规定&并按经规定程序批准的图样及技术文件制造#

'%%

!

工作环境要求

'%%%&

!

仪器应水平放置&避免阳光直射&避免振动#

'%%%%

!

环境温度$

$.2

#

-'2

#

'%%%!

!

环境相对湿度$

"

,'3

#

$
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!

电源电压$

45&&'67&&6

&

.'897$89

#

'%!

!

功能要求

应具有自动滴定%自动搅拌%自动判定终点%自动计量计算基本功能#

'%'

!

主要部件要求

'%'%&

!

定量泵最小加液量$

"

'%'$:0

)流量精度$相对标准偏差'

;1<

(

"

$3

#

'%'%%

!

开关电源应符合
!"

!

#$-*$-

的规定#

'%'%!

!

机体及部件表面加工质量应符合
01

!

#).'$%&

的要求#

'%'%'

!

外观应符合以下要求$

=

(

!

表面光滑平整&无毛刺&无明显划痕和疤痕)

>

(

!

油漆表面应符合
!"

!

#&.&$,

"

&'$'

的要求#

'%(

!

性能要求

'%(%&

!

滴定速度

滴定速度在
'%.:0

!

:?@

#

$':0

!

:?@

范围内可调&相对偏差
"

7$3

#

'%(%%

!

搅拌电机速度

搅拌电机转速在
$'A

!

:?@

#

&-'A

!

:?@

范围内可调#

'%(%!

!

准确度

进行加标回收试验&回收率在
('3

#

$$'3

范围内#

'%(%'

!

精密度

滴定仪平行测试测定值变异系数'

56

(应符合以下要求$

=

(

!

稻谷%玉米脂肪酸值'脂肪酸值大于
$&:

B

!

$''

B

($

56

不大于
-3

)

>

(

!

油脂过氧化值$

56

不大于
-3

)

C

(

!

油脂酸值与酸度$

56

不大于
-3

#

'%(%(

!

台间差

台间差应符合以下要求$

=

(

!

稻谷%玉米脂肪酸值$台间差绝对差值
"

&:

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(#

>

(

!

油脂过氧化值$当过氧化值
"

.::DE

!

F

B

时&台间差绝对差值
"

平均值的
$'3

)

C

(

!

油脂酸值与酸度$当酸度
"

)3

时&台间差绝对差值
"

平均值的
)3

)当酸度
#

)3

时&台间差绝

对差值
"

平均值的
$3

#

'%(%$

!

稳定性

使用
'%'.:DE

!

0

的盐酸溶液&在不改变被测物的情况下&连续开机
$&G

&每隔
$G

测定一次酸度数

据&测定结果的极差
"

平均值的
.3

#

'%$

!

安全性要求

'%$%&

!

绝缘电阻应符合
!"-*()%$

"

&''*

中
+%,%-

的要求#
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!
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!

耐压应符合
!".&&+%$

"

&'',

中
$,%-

的要求#

'%$%!

!

泄漏电流应符合
!"-*'+%$

"

&''.

中
$)%$

的要求#

'%$%'

!

操作部件应在醒目位置有说明用途的文字或符号#

'%"

!

噪声

噪声$

"

+'H"

#

(

!

试验方法

(%&

!

试验条件和要求

(%&%&

!

试验场地和滴定仪的放置应符合产品说明书的有关规定&满足试验要求#

(%&%%

!

仪器工作环境应符合
-%&

的规定#

(%&%!

!

被检滴定仪应具有制造厂的质量检验合格证%使用说明书等技术资料#

(%&%'

!

测试用仪器%仪表应按有关规定校验合格&并在有效使用期内#

(%%

!

仪器准备

按仪器使用说明书的规定对仪器进行操作&开机自检及预热#

(%!

!

主要部件检验

(%!%&

!

定量泵的计量精度$通过对比目标液量和实际分配液体的质量来校核泵的计量精度#控制定量

泵分配
.:0

蒸馏水并使用
'%$:

B

的分析天平称量&重复操作最少
$'

次&计算平均值%极限偏差和相

对偏差&应满足
-%-%$

的要求#水的密度和环境温度有关&用称量分析测量法校正在环境温度下水的

体积#

(%!%%

!

其他外购件检验供货方提供的产品合格证和质量检验报告#

(%'

!

外观检验

油漆表面按
!"

!

#&.&$,

"

&'$'

的
.%&

进行检验#

(%(

!

性能测定

(%(%&

!

滴定速度测定

使用
'%$:

B

的分析天平&通过对比目标液量和实际分配液体的质量来校核泵的滴定速度#采用

)

个不同的滴定速度值分别重复运行最少
$'

次&计算平均值%极限偏差和相对偏差&应满足
-%.%$

的要

求#水的密度和环境温度有关&用称量分析测量法校正在环境温度下水的体积#

(%(%%

!

搅拌电机速度

用转速表检测速度变化范围&应满足
-%.%&

的要求#

(%(%!

!

准确度测定

(%(%!%&

!

用亚油酸标准品配制标准溶液&用已知脂肪酸值的稻谷'或玉米(样品&分别添加不同量的亚

油酸标准溶液&用滴定仪进行加标回收试验&扣除本底后计算回收率&应满足
-%.%)

的要求#

(%(%!%%

!

用已知过氧化值的油脂样品&分别添加不同量的碘标准溶液&用滴定仪进行加标回收试验&扣

除本底后计算回收率&应满足
-%.%)

的要求#

)

!"

!

#!"#$
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(%(%!%!

!

用已知酸值的油脂样品&分别添加不同量的盐酸标准溶液&用滴定仪进行加标回收试验&扣除

本底后计算回收率&应满足
-%.%)

的要求#

(%(%'

!

精密度测定

(%(%'%&

!

选用稻谷及其制品脂肪酸值为
$&:

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(

#

-':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干

基(%玉米及其制品脂肪酸值为
)':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(

#

,':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(的样品#

样品制备后对同一提取液进行
-

次平行测试&计算测定值的重复性误差&测定结果应满足
-%.%-=

(的

要求#

(%(%'%%

!

选用油脂过氧化值为
&%''::DE

!

F

B#

&'%''::DE

!

F

B

的样品#样品制备后进行
-

次平行测

试&计算测定值的重复性误差&测定结果应满足
-%.%->

(的要求#

(%(%'%!

!

选用油脂酸值为
$%'':

B

!

B#

.%'':

B

!

B

的样品#样品制备后进行
-

次平行测试&计算测定

值的重复性误差&测定结果应满足
-%.%-C

(的要求#

(%(%(

!

台间差测定

(%(%(%&

!

选用稻谷及制品脂肪酸值为
$':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(

#

-':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干

基(%玉米及制品脂肪酸值为
.:

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(

#

,':

B

!

$''

B

'氢氧化钾!干基(的样品#样

品制备后用两台仪器对同一提取液进行两次平行测试'即每台仪器对该提取液进行两次测试&取两次测

试结果的平均值作为本台仪器的测试结果(&计算台间差&测定结果应满足
-%.%.=

(的要求#

(%(%(%%

!

选用油脂过氧化值为
&%''::DE

!

F

B#

&'%''::DE

!

F

B

的样品#样品制备后用两台仪器进

行两次平行测试&计算台间差&测定结果应满足
-%.%.>

(的要求#

(%(%(%!

!

选用油脂酸值为
$%'':

B

!

B#

.%'':

B

!

B

的样品#样品制备后用两台仪器进行两次平行测

试&计算台间差&测定结果应满足
-%.%.C

(的要求#

(%(%$

!

稳定性测定

使用
'%'.:DE

!

0

的盐酸溶液&在不改变被测物的情况下&连续开机
$&G

&每隔
$G

测定一次酸度数

据&测定结果应满足
-%.%+

的要求#

(%$

!

安全性测定

(%$%&

!

查验供货方的检验报告或合格证书#

(%$%%

!

绝缘电阻测试按
!"-*()%$

"

&''*

中
+%,%-

的规定检测#

(%$%!

!

耐压测试按
!".&&+%$

"

&'',

中
$,%-

的规定检测#

(%$%'

!

泄漏电流测试按
!"-*'+%$

"

&''.

中
$)%&

的规定检测#

(%"

!

噪声

噪声的测定按照
!"

!

#)*+,

的规定执行#测定时声级计的传声器的水平位置距机器表面
$:

%距

地面高度为
$%.:

&测量前%后%左%右四个点#在噪声测试前先测出背景噪声#测量时&使声级计的传

声器朝着噪声源方向#声级计的读数值取接近指示数值的整数值&当指针摆动大时可选取指针摆动的

平均值#当相邻测点测出的声压级相差超过
.H"

'

4

(时&在其间增加测点&取各测点的算术平均值#背

景噪声应比所测机组噪声至少低
$'H"

'

4

(以上#当不能满足上述规定%其差值小于
)H"

'

4

(时&测量

无效&在差值为
)H"

'

4

(

#

$'H"

'

4

(时&进行修正#

$

!

检验规则

检验规则分为出厂检验和型式检验#

-

!"

!

#!"#$

"

%#&%



$%&

!

产品组批

同原料%同工艺%同设备同一生产周期加工的产品为一批#

$%%

!

出厂检验

$%%%&

!

总体要求

产品须经逐台检验合格&并签发产品质量合格证后方可出厂#

$%%%%

!

检验项目

逐台检验项目$

-%)

%

-%-%$

%

-%-%-

%

-%.%$

%

-%.%&

%

-%.%-

%

-%+

%

-%*

#

$%!

!

型式检验

$%!%&

!

有下列情况之一时应进行型式检验$

=

(

!

产品定型或转厂生产时)

>

( 结构%工艺%材料有较大变化&可能引起性能变化时)

C

( 产品停产一年后恢复生产时)

H

( 正常生产时&每两年进行
$

次)

I

( 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时)

J

( 国家质量监督部门提出要求时#

$%!%%

!

抽样方法$从出厂检验合格的产品中随机抽取不少于两台进行型式检验#

$%'

!

判定规则

$%'%&

!

出厂检验所有检验项目符合要求时&判定为合格#有不合格项的&需调整或修复后进行复检&直

到合格方能出厂)经调整或修复两次后&复检仍不合格&不得出厂#

$%'%%

!

型式检验做全项目检验#型式检验中若有不合格项目&可加倍抽样复检&以复检结果为准)经调

整或修复两次后&复检仍不合格&则判该次型式检验不合格#

"

!

标志%标签和使用说明书

"%&

!

标志

"%&%&

!

产品标牌上应有下列内容$

=

(

!

产品名称%型号)

>

( 制造厂厂名)

C

( 生产日期)

H

( 编号#

"%&%%

!

产品外包装箱上应有下列标志$

=

(

!

产品名称%型号)

>

( 制造单位的名称%地址%电话%传真%邮编)

C

( 执行标准号)

H

( *怕雨+%*向上+等&图形及标志应符合
!"

!

#$($

"

&'''

的规定)

I

( 旋转标识#

.

!"

!

#!"#$

"

%#&%



"%%

!

标签

"%%%&

!

产品合格证上应有下列内容$

=

(

!

合格印章)

>

( 检验员代号)

C

( 检验日期)

H

( 产品型号)

I

( 产品出厂编号#

"%%%%

!

产品装箱单上应载有设备及零配件名称%型号%数量#

"%!

!

使用说明书

使用说明书应有下列内容$

=

(

!

产品名称)

>

( 产品原理%产品性能)

C

( 安装说明)

H

( 使用方法%注意事项)

I

( 维护保养项目及要求)

J

( 售后服务)

B

( 制造单位的名称%地址)

G

( 整机重量)

?

( 产品执行标准号#

)

!

包装%运输%贮存

)%&

!

包装

)%&%&

!

产品包装应符合
!"

!

#$($

和
!"

!

#&-,.-

的规定&在包装箱上标志下列内容$

=

(

!

产品名称%型号)

>

(

!

制造厂厂名)

C

(

!

*向上+*怕雨+*精密仪器+等储运图示标志#

)%&%%

!
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装箱单)
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产品合格证)
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产品使用说明书)
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备件及附件清单#

)%&%!

!

装箱单上应有下列内容$
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设备及零部件名称)

>
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型号)

C
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数量#
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滴定仪的运输应符合
/"

!

#()&(

"

$(((
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贮存

滴定仪应存放于环境温度
'2

#

-'2

%环境相对湿度不大于
,.3

的库房中#库房中不得有腐蚀性

气体和腐蚀性化学药品#
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