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《粮油通用技术、设备名词术语》编制说明

1.工作简况

1.1 任务来源

1.1.1 标准下达计划（包括标准下达计划文件、标准名称、第一起草单位和协

作单位等）

本项目是根据《国家标准委关于下达 2025年第十二批推荐性国家标准计划及相

关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕76 号），计划号 20257098-T-449，

项目名称“粮油通用技术、设备名词术语”进行修订，由全国粮油标准化技术委员

会（SAC/TC 101）归口，主要起草单位：河南工业大学、苏州捷赛机械股份有限公

司、江苏通达机械设备制造有限公司、中储粮成都储藏研究院有限公司、国机重型

装备集团股份有限公司、中粮工程装备（张家口）有限公司、迈安德集团有限公司、

郑州四维粮油工程技术有限公司、中粮科工（河南）工程装备有限公司、武汉轻工

大学、国家粮食和物资储备局科学研究院、河南财经政法大学、中粮工科检测认证

有限公司、河南双狮集团粮油机械有限公司、郑州科技学院。项目周期 16个月，计

划应完成时间为 2027年 04月。

1.1.2 标准计划项目调整

无。

1.2 标准制修订的背景、必要性和重要性

主要是为了跟上粮油行业几十年的技术发展和新概念涌现，对术语体系进行系统性

更新。2008年的修订和目前正在进行的最新修订，都是为了确保这套行业“通用语言”

的准确性和时代性。

修订本标准术语，一方面是为填补该术语标准在新技术上的空白，另一方面能够为

我国粮油通用技术、设备制造商、用户在编辑技术文件、编写和翻译专业手册、教材及

书刊、粮油通用设备的开发、设计、培训及维修方面起到规范化的作用，保证生产过

程的安全，并达到与时俱进的效果。



为实现粮油行业技术升级，提高信息和技术交流的工作效率，推动粮油机械设备的

生产标准化、规范化，修订粮油通用技术、设备名词术语有着十分重大的意义。

1.3 起草过程（应包括标准起草阶段、征求意见阶段、审查阶段、报批阶段等）

起草阶段。

成立标准起草工作组：2025 年 12 月 31 日，国家标准化管理委员会下达了 2025

年第十二批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划。为了更好地开展标准制定

工作，本着公开、透明原则，全国粮油标准化技术委员会秘书处采用公众号等形式

向全社会征集起草单位。征集起草单位期间，苏州捷赛机械股份有限公司、郑州四

维粮油工程技术有限公司等十多家单位主动申请参与起草工作。根据国标委和全国

粮油标准化技术委员会的要求，按照《国家标准管理办法》的要求组建了由生产企

业、高校、科研院所、检验机构等“产、学、研”相结合的起草工作组，由河南工

业大学牵头负责主要起草工作，对工作内容进行了分工。

起草工作组成立后，开展了以下工作：

1）向生产企业和用户单位了解行业情况及产品性能，调研、了解设备生产企业和

用户企业的实际需求以及在生产和使用中遇到的实际问题，搜集与产品相关的资料，了

解设备行业内的最新技术，为标准的修订打好基础。

2）通过收集相关标准、学术论文、相关行业报告及企业产品等信息，进行 深入学

习理解， 检索、查询了国内外有关的标准，对与粮油通用技术、设备有关的技术要求

进行了深入分析、探讨和理解。

3）起草工作组于 2026 年 2 月 26 日上午召开了国家标准制标项目20257098-T-449

《粮油通用技术、设备名词术语》的现场工作启动会（腾讯会议同步）。项目工作组全

体成员参加了启动会。项目负责人白晓丽对项目要求、工作计划进行了布置。随后，项

目组按分工开始工作。

项目技术路线制定：2025年12月，标准起草工作组成员查询和收集了部分国内外

相关标准和文献资料，确定了该项目的时间与进度安排。

编写征求意见稿和编制说明：2026年1-5月，标准起草组收集了与国内外粮油通

用技术、机械设备相关的标准和词典、相关研究文献，教材、书籍等，在此基础上，

起草了标准草案和编制说明草案。之后在工作组内进行了 3 次研讨，修改，2026年



5月至2026年6月，起草组就标准草案征求了中国农业产业化龙头企业协会油料分会、

布勒（无锡）商业有限公司等单位及专家的意见，对标准草案内容进行了修改完善。

2026年06月，形成标准征求意见稿。形成了征求意见稿及其编制说明。

1.4 标准主要起草人及其所做的工作等

本标准由河南工业大学、苏州捷赛机械股份有限公司、江苏通达机械设备制造

有限公司、中储粮成都储藏研究院有限公司、国机重型装备集团股份有限公司、中

粮工程装备（张家口）有限公司、迈安德集团有限公司、郑州四维粮油工程技术有

限公司、中粮科工（河南）工程装备有限公司、武汉轻工大学、国家粮食和物资储

备局科学研究院、河南财经政法大学、中粮工科检测认证有限公司、河南双狮集团

粮油机械有限公司、郑州科技学院等单位参与编写。

主要成员：白晓丽、武文斌、田颖斌、叶其兆、董德良、张璐瑶、程敏、吴伟

中、张华昌、任兰军、孙慧男、方世文、王心超、高春明、徐雪萌、任守华、刘鹏、

钟武、蒋林、刘胜涛、王志鹏、王蓉、杨冠侠、梁彦兵、贾华坡、马广永、陈金男、

毛根武、王志山、芦伟、商振华、李晓明、郝用兴、楚彪。

所做的工作： 白晓丽主持全面工作，牵头统筹标准编制全流程工作，负责编制

工作的组织协调、进度管控及总体技术把关，保障项目按计划推进，各阶段标准稿

与编制说明的审核定稿，会议组织。武文斌负责标准的技术审核，王心超、蒋林、

王志鹏、杨冠侠、张璐瑶、陈金男负责收集粮油技术、设备相关的国内外标准、技

术资料、行业现状情况等，提供标准制修订的依据。程敏、吴伟中、刘鹏、徐雪萌、

王志山参与资料、数据收集、标准定向征求意见稿、公开征求意见稿、送审稿、报

批稿的编写、讨论。田颖斌、叶其兆、张华昌、董德良、方世文、孙慧男、任兰军、

刘胜涛、任守华、高春明、钟武、王蓉、贾华坡、毛根武、梁彦兵、马广永、商振

华、李晓明、芦伟、郝用兴、楚彪等参与标准各阶段标准文本的意见提出、组内讨

论等。

2．标准编制原则、主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、

检验规则等）及其确定依据（包括试验、统计数据）。修订标准时，还包括修订前

后技术内容的对比

2.1 标准编制原则



1）先进性及实用原则

本标准修订工作参照国家标准、行业标准及期刊文献等依据，坚持技术前瞻 性

与产业适配性并重原则，系统完善粮油通用技术、设备分类体系，增补行业新兴技

术与设备条目，精准契合当前技术发展需求。编制过程中广泛征询生产企业、使用

企业意见，筛选具有代表性的核心设备，科学论证技术措施的合理性，确保标准具

备扎实的实践基础与实用价值。

2）最大开放性原则

本标准严格遵循兼容并蓄、动态迭代的开放性原则，遵从技术包容性、主体参

与性、兼容性。构建产学研用协同机制，广泛吸纳装备制造企业、用户企业及科研

机构意见，通过打破技术边界与主体壁垒，构建具有弹性生命力的标准体系，驱动

产业创新发展。

3）兼容统一性原则

本标准编制遵循 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文件的结

构和起草规则》、GB/T 16785—2012《术语工作 概念和术语的协调》、GB/T

10112—2019《术语工作 原则与方法》、GB/T15237.1—2000《术语工作词汇第 1 部

分理论与应用》、GB/T 20001.1—2024《标准起草规则第 1 部分：术语》等相关标

准的规定起草，在编制过程中考虑了与相关标准的协调，引用相关标准，也使本标

准容易被其他标准所引用，使标准具有良好的协调统一性。

2.2 主要内容及确定依据

本次标准修订的主要技术内容和确定依据如下：

修改了适用范围的表述（见第 1 章）。本文件第 1 章第 1 段的表述修改为“本

标准规定了粮油通用技术、设备中有关清理、机械输送、通风除尘与气力输送、称

量、喂配料设备、包装设备、四散技术、检测控制设备和管道、管件与闸门以及干

燥设备的名词术语和定义。”而 2008 版标准为“本标准规定了粮油通用技术、设备

中有关清理 、机械输送 、通风除尘与气力输送、称量、喂配料设备、包装设备、四

散技术、检测控制设备和管道、管件与闸门的名词术语和定义。”本文件适用于粮

油行业生产、科研、教学等领域。而 2008 版标准适用于粮食行业生产、科研、教学

等领域。



新增了第 12 章干燥术语。增加理由是：干燥是粮油产后收储、初加工、油料预

处理必备通用工序，产后减损、烘干机械化普及、行业术语不统一，完善标准通用

性，符合 “通用技术 + 通用设备” 标准定位，

本文件新增粮油通用技术、设备术语 62 个。这些术语中一部分是近些年新出现

的粮油通用技术、设备名次术语，一部分是应该收录而未收录的，包括清理

（3.1.1）、处理量（3.1.9）、清理筛（3.1.17）、旋振筛（3.1.17.10）、比重分

选（3.3）、清理（3.1.1）、湿法比重分选（3.3.2）、去石率（3.3.3）、磁选器

（3.5.4）、色选机（3.6）、杂粮脱皮分选一体机（3.7）、卧式螺旋输送机

（4.3.3）、圆管绞龙输送机（4.3.8）、物料回流率(4.4.7)、通风（5.1）、通风

机最大吸力（5.1.1.14）、脉冲布袋除尘器(5.2.18)、智能称重追溯秤(6.1.27)、

强制喂料器（7.2.9）、智能配料控制系统(7.3.4)、智能包装码垛机器人

（8.4.4）、收缩包装（8.4.5）、气调包装(8.4.6)、集合包装（8.4.7）、防虫害

包装（8.4.8）、散粮自卸汽车（9.5）、散粮自卸火车（9.6）、料位变送器

（10.1.8）、在线水分检测装置（10.3）、粮温智能检测装置(10.4)、设备变频智

能控制系统（10.5）、工况智能监测终端（10.6）、近红外光谱(10.7)、在线近红

外分析仪(10.8) 、近红外粮食品质检测仪（10.9）、粮情测控系统（10.10）、粮

位检测装置(10.11)、智能控制作业装置（10.12）、在线重金属检测仪（10.13）、

冷链储运温湿度控制器(10.14)、智能传感节点（10.15）、粮食品质追溯终端

（10.16）、物联网仓储监控平台（10.17）、数据采集与监视控制系统（SCADA 系统）

（10.18）。

增加这些术语的理由是：①体现标准的先进性，与时俱进；②满足行业对这些

术语使用的实际需求，更好地满足市场需求。

更改了部分术语和/或定义。经征求意见和研究发现，GB/T 8874-2008 中的部分

术语正文名称或英文名称或定义存在表达不准确、不全面或不简洁之处。经项目组

认真研讨、征求专家意见，并于现行粮油机械标准中的术语和定义进行比较，对 20

个术语的名称或定义进行了修改完善。使本文件中的术语更准确，定义更科学、简

洁。具体如下：

更改了清理术语（见 3.1.2、3.1.3、3.1.4、3.1.16.1.3、3.3.5、3.1.39 ，



2008 年版的 3.1、3.1.1、3.2.1.5、3.2.2.1.3、3.4.1.2、3.2.1.25）；

更改了机械输送术语（见 4.1、4.2、4.2.10、4.3、4.3.2、4.4.1.1、4.4.1.2、

4.4.6，2008 年版的 4.1、4.2、4.2.2.1.1、4.3、4.3.1.3、4.4.1.1.1、4.4.1.1.2、

4.4.1.6）；

更改了通风除尘与气力输送术语（见 5.2.3、5.3.14.3，2008 年版的 5.3.1.3、

5.4.2.5.3）；

更改了称量术语（7.1、7.2.3、7.3、）2008 年版的（7.1、7.2.3、7.3）

更改了包装设备术语（见 8.3.3，2008 年版的 8.3.3）

删除了381个术语和定义。删除的理由是这些设备已经很少使用，如鼠笼筛仅为

初清筛的小众类型，结构简单但筛分效率低，现已被网带初清筛、圆筒初清筛替代，

仅在极少数小型作坊中可能残留，行业规模化生产中几乎不用；可移重心自振器属

于自振器的特殊细分类型，通过调整偏重块重心适配工况，操作复杂且稳定性差，

当前主流为固定重心的单轴/双轴自振器，该术语应用场景极窄；空气动力学性质表

达意思太笼统，不属于粮油行业名次术语；螺旋除荞机仅针对野绿豆、野豌豆等特

定圆球形杂质，功能单一，现已被杂粮色选机、滚筒精选机替代，通用性极差；自

行式带式输送机需动力驱动行走机构，成本高且维护复杂，行业中移动需求多通过

“移动式带式输送机”满足，自行式几乎无规模化应用。外溢阀是链式输送机的防

堵塞附件，仅适用于特定高粘度物料，当前通过优化机槽设计和控制进料量即可避

免堵塞，该部件已逐步淘汰。浮动轴螺旋输送机进料端采用无轴承设计，稳定性差，

仅适用于极特殊的短距离、轻负荷输送，主流为固定轴螺旋输送机，该术语使用频

率极低。超声波集尘器依靠声波振动凝聚粉尘，集尘效率低且能耗高，工业中已被

脉冲布筒滤尘器、电集尘器替代，无实际应用场景。转向器仅用于降低离心集尘器

出口空间高度，功能可通过弯头替代，且适配性差，行业中极少单独使用该构件。

象限秤基于象限理论设计，读数精度低且结构老旧，已完全被电子秤、字盘秤替代，

仅存在于早期设备中，当前无新增应用。核子秤利用核辐射计量，存在安全隐患，

且设备成本极高，行业中已被电子皮带秤、流量秤替代，仅在极特殊场景（如高危

粉尘环境）有极少数应用，非通用术语。象限杠杆与象限秤配套的专用构件，随象

限秤淘汰而无实际使用场景，属于冗余术语。



删除了 2008 版 4.1.1、4.1.1.4～4.1.1.6、4.1.1.10～4.1.1.18、4.1.2、

4.1.2.2、4.2.1、4.2.2、4.2.3、4.2.3.1～4.2.3.3、4.2.3.9、4.3.1、4.3.1.1、

4.3.1.4、4.3.1.5、4.3.1.6、4.3.2、4.3.2.4、4.3.2.5、4.3.2.7、4.3.2.8、

4.3.3、4.4.1、4.4.3、4.4.1.9、4.4.1.10、4.4.1.11、4.4.1.13、4.4.1.16～

4.4.1.19、4.4.2、4.5）；2008 版的 5.1、5.1.1～5.1.25、5.1.13.1～5.1.13.9、

5.2.1、5.2.1.4、5.2.2、5.2.3、5.2.3.1～5.2.3.13、5.2.3.24、5.2.3.39～

5.2.3.43、5.3.1、5.3.2.8、5.4.1、5.4.2.3.1、5.4.2.3.2、5.4.2.6、5.5、

5.5.1～5.5.19、5.5.21～5.5.25、5.5.27、5.5.29～5.5.33、5.6、5.7、5.7.1、

5.7.2；2008 年版的 6.1、6.1.3、6.1.4 、6.1.13、6.1.31、6.2、6.2.1～6.2.72、

6.2.74、6.3、6.3.1～6.3.19、6.4、6.4.1～6.4.5、6.4.8。

上述术语有的属于冗余术语，有的术语不是粮油行业专业术语，故予以删除。

2.3 修订前后技术内容的对比

增加了清理、处理量、清理筛等清理部分术语（见 3.1.1、3.1.9、3.1.17、

3.1.17.10、3.3、3.3.2、3.3.3、3.5.4、3.6、3.7）；

更改了清理流程、清理流程图、筛理流程等清理部分术语（见 3.1.2、3.1.3、

3.1.4、 3.1.16.1.3、 3.3.5、 3.1.39， 2008 年版的 3.1、 3.1.1、 3.2.1.5、

3.2.2.1.3、3.4.1.2、3.2.1.25）；

删除了进口数、单进口、双（三）进口等部分清理术语（见 2008 版的 3.2.1.2、

3.2.1.2.1、3.2.1.2.2、3.2.1.18～3.2.1.20、3.2.1.24、3.2.2.1.4、3.2.2.3、

3.2.3.9、3.2.3.9.1～3.2.3.9.3、3.2.3.9.3.1、3.2.3.10～3.2.3.12、3.3.1、

3.3.1.7、3.3.2、3.3.2.3.1、3.4.1、3.4.2、3.4.2.7、3.5.3、3.5.5、3.5.7～

3.5.8、3.5.8.3～3.5.8.5、3.7.3）；

增加了机械输送术语（见 4.3.3、4.3.8、4.4.7）；

更改了机械输送术语（见 4.1、4.2、4.2.10、4.3、4.3.2、4.4.1.1、4.4.1.2、

4.4.6，2008 年版的 4.1、4.2、4.2.2.1.1、4.3、4.3.1.3、4.4.1.1.1、4.4.1.1.2、

4.4.1.6）；

删除了机械输送术语（见 2008 年版的 4.1.1、4.1.1.4～4.1.1.6、4.1.1.10～

4.1.1.18、4.1.2、4.1.2.2、4.2.1、4.2.2、4.2.3、4.2.3.1～4.2.3.3、4.2.3.9、



4.3.1、 4.3.1.1、 4.3.1.4、 4.3.1.5、 4.3.1.6、 4.3.2、 4.3.2.4、 4.3.2.5、

4.3.2.7、 4.3.2.8、 4.3.3、 4.4.1、 4.4.3、 4.4.1.9、 4.4.1.10、 4.4.1.11、

4.4.1.13、4.4.1.16~4.4.1.19、4.4.2、4.5）；

增加了通风除尘与气力输送术语（见 5.1、5.1.1.14、5.2.18）；

更改了通风除尘与气力输送术语（见 5.2.3、5.3.14.3，2008 年版的 5.3.1.3、

5.4.2.5.3）；

删除了通风术语（见 2008 版的 5.1、5.1.1～5.1.25、5.1.13.1～5.1.13.9、

5.2.1、5.2.1.4、5.2.2、5.2.3、5.2.3.1～5.2.3.13、5.2.3.24、5.2.3.39～

5.2.3.43、5.3.1、5.3.2.8、5.4.1、5.4.2.3.1、5.4.2.3.2、5.4.2.6、5.5、

5.5.1～5.5.19、5.5.21～5.5.25、5.5.27、5.5.29～5.5.33、5.6、5.7、5.7.1、

5.7.2）；

增加了称量术语（见 6.1.27）；

删除了称量术语删除了称量术语（见 2008 年版的 6.1、6.1.3、6.1.4 、6.1.13、

6.1.31、6.2、6.2.1～6.2.72、6.2.74、6.3、6.3.1～6.3.19、6.4、6.4.1～6.4.5、

6.4.8）；

增加了喂配料设备术语（见 7.2.9、7.3.4）；

更改了喂配料设备术语（7.1、7.2.3、7.3，见 2008 年版的 7.1、7.2.3、

7.3）；

删除了喂配料设备术语（见 2008 年版的（7.2.7）；

增加了包装设备术语（8.4.4～8.4.8）；

更改了包装设备术语（见 8.3.3，2008 年版的 8.3.3）；

删除了包装设备术语（见 2008 年版的 8.4.3）；

增加了四散技术术语（见 9.5、9.6）；

增加了检测控制设备术语（见 10.1.8、10.3～10.18）；

删除了管道、管件与闸门术语（见 2008 年版的 11.1.4、11.1.5、11.1.6）；

增加了干燥设备术语（见 12.1～12.17）。

3．试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和

生态效益



本标准是术语标准，不需要进行试验或验证。

粮油通用技术、设备名词术语标准是一项基础标准。它的修订发布实施可更好

地为国内相关企业包括粮油机械研发、设计、制造企业和粮油生产企业、贸易企业、

科研机构、专业高校在研发设计、制造、编制企业产品标准等技术文件、进行技术

交流、签订国内外项目合同与技术服务提供统一的粮油通用技术、设备名词术语和

定义，为行业管理部门制定相关法规、文件提供基础标准，还可为我国粮油工业和

粮油机械标准化工作提供基础性标准，可大大提高技术交流效率，减少国内外贸易

交流障碍，提高交易效率和效益，具有重要社会和经济效益。

4．与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机

的有关数据对比情况

本标准没有相对应的国际、国外标准。

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准水平为国内先进水平。

5．以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，

并说明未采用国际标准的原因

未采用国际国外标准。

6．与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与有关法律、行政法规及相关标准相协调。

7．重大分歧意见的处理经过和依据

无。

8．涉及专利的有关说明

无。

9．实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措

施建议

（1）该标准发布后，建议采取多种形式，对粮油产品生产企业、仓储管理企业、



粮油机械设备厂商、消费者等进行广泛宣传，促进标准落地实施。

（2）该标准实施过渡期建议为 6个月。

10．其他应当说明的事项

经对标准进行公平竞争审查，未发现存在违反《公平竟争审查条例》相关规定

的情况。

《粮油通用技术、设备名词术语》标准起草组

2026 年 9月 8 日


